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 EJECTOR PIN THROUGH HARDENED, WITH ANTI-TWIST LOCK
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MATERIAL: Nº 1.2510 F(522).   
                                           

MATERIAL:  
Nº 1.2510 (F 522).

TEMPERATURA DE TRABAJO: asta 220º C. 
                                                                                               

TEMPER RESISTANCE:  H

EJECUCION: Diametro d1: Templado y rectificado. 
                      Cabeza recalcada en caliente.
VERSION: d1: Hardened through.  Shaft fine 
                   ground finished (g6). Head: Annealed.

DUREZAS: : 60+2HRc.HARDNESS:    Shaft (d1): 60+2 HRc.Caña (d1)
Cabeza: 45+5HRc.  Head: 45+5 HRc.
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FORMA DE PEDIDO: d1 x l.
ORDER FORM: d1 x l.
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Caña (d1): 60+2 HRc. Cabeza: 45+5 HRc.



Caña (d1): 60+2 HRc. Cabeza: 45+5 HRc.
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Templado y Revenido
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